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Uitsluitend voor professioneel gebruik

ALEXSEAL Acrylic Topcoat X is een tweecomponenten topcoat die de nieuwste acryl- en
polyestertechnologie combineert. De ALEXSEAL Acrylic Topcoat X is speciaal ontwikkeld voor
gebruik in de professionele jachtindustrie en biedt een zeer hoge glans en een uitzonderlijke
diepte "wet look”.

Het product is gemakkelijk aan te brengen en vertoont een uitstekende vloei. Na een korte
uithardingstijd kan ALEXSEAL Acrylic Topcoat X gemakkelijk worden geschuurd en gepolijst.
Het biedt uitstekende kleurstabiliteit en hoge weerstand tegen UV-stralen, zout water, slijtage
en brandstof.

ALEXSEAL Acrylic Topcoat X is na uitharding gemakkelijk op te polijsten. Het kan worden
gebruikt op buitenoppervlakken die niet onder permanente onderdompeling van water staan.

ALEXSEAL Acrylic Topcoat X is beschikbaar in standaard fabriekskleuren en, op aanvraag, in
aangepaste kleuren. Raadpleeg hiervoor onze kleurenkaart voor een overzicht met
bijbehorende artikelcodes.

Vaste stofgehalte zonder verdunning: blanke lak 47%, wit 60%, kleuren 57%.
Opmerking: Het uitstrijkvermogen is berekend voor basis en verharder. Het precentage verdunning wat
teogevoegd dient te worden is hierin meegenomen.

m?/liter | m2/gal | Sq. ft/gal gi?r:(-)rnl)n Hm
In theorie / Kwast en Rollen 8,6 34 350 70 (3)
In de praktijk
Conventionele lucht-spuitapparatuur 52 20 210 70 (3)
HVLP lucht-spuitapparatuur 6,5 25 263 70 (3)

Het oppervlak dient schoon, droog en vrij van stof, vet, olie en andere verontreinigingen te
zijn. Om optimale prestaties en hechting te bereiken, wordt als ondergrond ALEXSEAL
Finish Primer 442 aanbevolen. Schuur ALEXSEAL Finish Primer 442 voor de afwerking glad
met korrel P320 .

ALEXSEAL Topcoat moet binnen de 4 dagen aangebracht worden, 2 dagen indien buiten
na het schuren om de hechting te verzekeren.

Basis material X.... ALEXSEAL Acrylic Topcoat X (basis kleur)
Verharder spuit C5120  ALEXSEAL Acrylic Topcoat X Converter Spray

Verharder kwast C5012 ALEXSEAL Topcoat Converter Brush

Verdunning slow R5030 ALEXSEAL Topcoat Reducer Slow (spray)

Verdunning medium R5050  ALEXSEAL Topcoat Reducer Medium (spray) —
alleen voor koude omstandigheden of kleine
voorwerpen

Versneller A5035 ALEXSEAL Topcoat Accelerator

2 Volume delen T ALEXSEAL Acrylic Topcoat X (grondkleur)

1 Volume deel C5120  ALEXSEAL Acrylic Topcoat X Converter Spray

verdun 40 tot 60 % (vol.) R.... ALEXSEAL Topcoat Reducer (kies uit bovenstaande lijst
Voorbeeld: 2: 1: 1,5 = 50% verdunning

De vereiste hoeveelheid verdunner kan variéren en is afhankelijk van de condities voor
applicatie.
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9. Applicatie

Applicatie met
luchtspuitapparatuur:

Versneller:

Polijsten:

Viscositeit Zahn #2 Signature Cup: e 18 - 22 sec, DIN 4 beker 4 mm: e 14 - 18 sec,
1ISO 3 mm e 55-65 sec

Spuitopening bovenbeker 1,0 tot 1,4 mm (0,039 tot 0,055 inch) - Conventioneel en
HVLP

Spuitopening onderbeker 1,6 mm (0,063 inch) - Conventioneel & HVLP

Spuitopening drukvat 1,0 tot 1,3 mm (0,039 tot 0,051 inch) - Conventioneel en
HVLP

Spuitdruk 3,0 tot 5.0 bar (42 tot 60 PSI) - Conventioneel en HVLP

Vatdruk 0,7 tot 1.5 bar (10 tot 20 PSI) - Conventioneel en HVLP

Air-mix apparatuur 0,18 tot 0,28 mm (0,007 tot 0,011 inch)

Inlaatdruk 3,0 tot 5,0 bar (42 tot 70 PSI)

Breng 2 lagen aan in een natte laagdikte (WFT) van 50 - 75 micron per laag. Houd 20 - 60
minuten droogtijd aan tussen de lagen. Hiermee wordt een droge laagdikte (DFT) bereikt van
40 - 60 micron voor een toepassing van 2 lagen. De maximale aanbevolen laagdikte bij een
spuitapplicatie zijn 3 lagen van totaal 300 micron (WFT) nat, of 100 micron (DFT) droog.

ALEXSEAL Topcoat Accelerator wordt gebruikt om de droogtijd van ALEXSEAL Acrylic
Topcoat X te verkorten. Per elke gemengde (gekatalyseerde en gereduceerde) 2 kwarten (2
liter) ALEXSEAL Acrylic Topcoat X, mogen maximaal 3 dopjes of 30 ml (1 ounce) ALEXSEAL
Topcoat Accelerator worden toegevoegd. Grote hoeveelheden versneller hebben een
negatieve invloed op de pot-life en worden afgeraden.

Alexseal Acrylic Topcoat X mag worden gepolijst. In sommige gevallen kan het nodig zijn de
glans van het oppervilak na een bepaalde tijd te herstellen.

Zorg ervoor dat het polijsten wordt gedaan door een ervaren persoon en volg het volgende
proces:

»  Schuur het gebied eerst nat met 1500 en dan met 3000 3M Trizact korrel. Optioneel om
schuursporen te verminderen: Schuur daarna nat met 6000 3M Trizact korrel.

*  Polijst met 3M Perfect-it Fast Cut XL Coarse Compound (51052 groene deksel) of 3M
Perfect-it Fast Cut PLUS Compound Coarse (50417 groene deksel) met 3M Perfect-it
Green Foam Pad (50499/50962/50874) (of vergelijkbaar).

* Reinigen met 3M High Performance Microfibre Cloth Green (02010) (of vergelijkbaar).

*  Gebruik vervolgens 3M Perfect-it Finish Controlespray (55535) met Scotch-Brite High
Performance Microfibre Cloth White (02010) (of vergelijkbaar).

*  Polijst met 3M Perfect-it Extra Fine PLUS Polish (80349 geel deksel) met 3M Perfect-it
Yellow Foam Pad (50879/50875/50536) (of vergelijkbaar).

* Reinigen met 3M Perfect-it High Performance Ultra Soft Yellow Cloth (50400) (of
vergelijkbaar).

*  Optioneel voor donkere kleuren gebruikt u 3M Perfect-it 11l Anti-Hologram Compound
(50383) met 3M Perfect-it Blue Foam Pad (50880/50708/50457) (of vergelijkbaar).

* Reinigen met 3M Perfect-it Il Anti-Hologramm cloth (50486) (of vergelijkbaar).

Bescherm het gepolijste opperviak om de 4-6 weken met A5010 Alexseal Premium Polymer
Sealer (of vergelijkbaar).
Voor meer gedetailleerde informatie kunt u kijken op onze polijstposter
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10. Pot-life en droogtijden Ideale applicatie condities: 15 °C (60 °F) 40% RV tot max. 30 °C (85 °F) 80% RV

Temperatuur / droogtijden 15 °C (60 °F) (2608 o(,::) 25°C (77 °F) | 30 °C (85 °F) | Max tijd
Pot-life - ongeveer. 6 uur 4 uur 3 uur 2 uur n.v.t.

Pot-life - met ALEXSEAL Accelerator 3 uur 3 uur 2 uur 2 uur n.v.t.
Stofdroog 90 Min 60 Min 45 Min 30 Min n.v.t.
Polijstbaar - zonder versneller 36 uur 30 uur 24 uur 18 uur n.v.t.
Schuurbaar - zonder ALEXSEAL

Accelerator 30 uur 24 uur 18 uur 12 uur n.v.t.
Schuurbaar - met ALEXSEAL Accelerator | 18 uur 12 uur 9 uur 6 uur n.v.t.

Volledig uitgehard - zonder versneller 21 dagen 18 dagen 14 dagen 10 dagen n.v.t.
Aandroogtijd bij spuit applicatie voor extra . . . .

lagen ALEXSEAL Acrylic Topcoat X 90 Min 60 Min 45 Min 30 Min 16 uur
Overschilderbaar met een ander product.

Voorbereiding inclusief schuren is vereist | 24 uur 24 uur 18 uur 12 uur 24 uur

na max. tijd

Opmerking: Bovenstaande tabel geeft een indicatie van de minimale en maximale uithardingstijden. Tijdens de verwerking
zijn oppervlaktetemperatuur, luchtstroming, direct of indirect zonlicht, hoeveelheid en/of soort verdunner en laagdikte van
invioed op de feitelijke tijden voor aandrogen, overspuiten en uitharden. Tijdens de uithardingsfase bedraagt de minimum
temperatuur 15 °C (60 °F). Ideale temperatuur: 25 °C (77 °F). De minimale temperatuur voor het aanbrengen dient 3 °C (5,4
°F) boven het dauwpunt te liggen.

11. Verpakking X.... ALEXSEAL Acrylic Topcoat X (basis kleur) 1QTen1lGal
C5120 ALEXSEAL Acrylic Topcoat Converter Spray 1Pt &% Gal
C5012 ALEXSEAL Topcoat Converter Brush 1Pt &Y% Gal
R.... ALEXSEAL Topcoat Reducers 1QTen1lGal
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